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Und besecke?  
 

Wir sind fortschrittlich und innovativ, haben 
Qualitätssicherungs -Beauftragte und é  
na Sie wissen schon.  
 

besecke ist mehr  
 
32 Prozent unserer Mitarbeiter sind Kon-
strukteure oder Softwareentwickler, 20 Pro-
zent Projektleiter oder Bauleiter / Montage-
meister, mit 10 Prozent Auszubildenden 

sichern wir unsere Zukunft und 82 Prozent 

unserer Kunden arbeiten seit mehr als ei-
nem Jahrzehnt mit uns zusammen.  

ist ein herstellerunabhängiges mittelständi-
sches Automatisierungsunternehmen. Von 
Bremen aus werden für weltweit tätige Auf-
traggeber komplette Anlagen entwickelt, 
gebaut und in Betrieb genommen.  

  
Im Zentrum unserer Arbeit steht die Auto-
matisierung von Produktions -  und anderen 
Anlagen. Dazu gehören die Schaltschränke, 
Konstruktionen, die Entwicklung der Soft-
ware für Steuerungen, Visualisierungen so-

wie die Anbindung an unterschiedlichste 
Datenbanken ï bis hin zur MES -Lösung, der 

Betriebsdatenerfassung als Instrument von 
Controlling und Kostenrechnung.  

Automatisierung  
Konstruktion  

SPS - Software  
Hochsprachenprogrammierung  

Visualisierungen  

Datenbanken  

MES  
Betriebsdatenerfassung  

Sind wir anders?  
 

Alle erfolgreichen Unternehmen sind heute 
fortschrittlich und innovativ, haben Quali-
tätssicherungs -Beauftragte und sind zertifi-
ziert. Sie lesen ihren Kunden die Aufträge  
von den Augen ab und haben dabei eine 
Trefferquote von 120 Prozent.  



In Bremen, der Markenartikelhauptstadt 
Deutschlands, entwickeln und implantieren 
wir Systeme bei nahezu allen "Großen" der 
Branche. Bei Kraft Foods, Beck & Co., Kel-
logg, Rickmers Reismühle, Saturn Petfood, 

Melitta, Frosta, Heideblume Molkerei Elsdorf 
oder Vitakraft. Unsere Produkte sind Top -
Lösungen in der Automatisierungstechnik.  

Und außerhalb? besecke Entwicklungen fin-
den nicht nur in der Region statt. Die Ein-
sätze der besecke -Monteure reichen von 

Airbus Industries bis Markus Kaffee (Aldi 
Nord) von Daimler bis Volkswagen.  

Bremen  
Emden   Riga  

Wir etwa 150 besecke -Mitarbeiter kon-

struieren und montieren Automatisierungs-
technik. Und dabei unterscheiden wir uns. 
In Bremen, in unserer Niederlassung in Em-
den sowie im Tochterunternehmen in Riga.  

 
Wir sehen unsere Aufträge als geschlossene 
Projekte. Die Arbeit daran beginnt bereits in 
der Angebotsphase, in der wir unsere Kun-
den gerne mit grundsätzlichen Aussagen 
zum geplanten Vorhaben unterstützen. 

Müssen weit reichende technische Weichen-
stellungen vorgenommen werden, zeigen 
wir im Rahmen einer Präsentation die mög-
lichen technischen Lösungswege auf. Damit 

stellen wir sicher, dass für unsere Kunden 
maßgeschneiderte Lösungen mit leistungs-
fähiger und zukunftssicherer Technik ent-

stehen können.  

Und immer sind es Spezialitäten. Wie bei 

unserem Gesellschafter Lürssen. Auf der 
Lürssen Werft entstehen die größten und 
mondänsten Yachten. Und die besecke  
Schaltanlagen und Automatisierungssyteme 

an Bord werden höchsten Ansprüchen ge-
recht.  

Schaltanlagen  
Automatisierungssysteme  

Software  



Terminplanung  
Information  

Ansprechpartner  
Schichtbegleitung  

Fachpersonal  

Erhält besecke den Auftrag, stellen wir vor 
allem bei größeren Projekten unseren Kun-
den alle beteiligten Mitarbeiter vor und be-
sprechen die Terminplanung.  
 

Unsere Auftraggeber erhalten kontinuierlich 
Informationen über den Projektfortschritt 
und gerne beziehen wir auch die Mitarbeiter 

unserer Kunden in die Abläufe mit ein.  

Unsere Projekte  

Zur Abwicklung der Projektarbeit und inter-

ner Vorgänge verfügt besecke über eine IT 
mit mehr als 150 Arbeitsplatzrechnern, No-
tebooks und Servern, Druckausgabemög-
lichkeiten bis zum AØ -Format sowie eine 

aufwändige Datensicherung.  

Nach Abschluss eines Projekts verfügt unser 
Kunde über eine Anlage, die in ihren Mög-
lichkeiten von ihm beherrscht wird und so 
für seine Produktionsziele optimal einge-
setzt werden kann.  

 
Nach der Fertigstellung ist besecke weiter-
hin Ansprechpartner in allen Fragen der 
Wartung, eventuellen Erweiterungen und 

der Optimierung der Anlage. Da besecke die 
Genehmigung zur Arbeitnehmerüberlassung 

besitzt, können wir unseren Auftraggebern 
gerne, beispielsweise für die Schichtbeglei-
tung, Fachpersonal zur Verfügung stellen.  



Der Fernzugriff auf das hausinterne Netz 
ermöglicht schnelle Reaktionen auch in der 
Phase der Inbetriebnahme vor Ort.  
 

Kaum eine Produktionsanlage beginnt bei 

Null! Aber kaum eine Anlage bleibt auch bei 
Null. Produkte verändern sich, Verpackun-
gen werden angepasst, Verbraucherge-
wohnheiten beachtet oder schlicht Ideen 
der Marketingmanager umgesetzt. Die Au-
tomation von Produktionsanlagen gleicht 

unseren Haaren und Fingernägeln: es gibt 
stetiges Wachstum.  

Teleservice  

Teamwork  

Ideen  
Ansprechpartner  

individuelle Anforderungen  

Softwareerstellung  

Perspektive  

Wir bei besecke sind darauf bestens einge-
stellt. Weil der Startpunkt unserer Projekte 
immer die Bestandsaufnahme ist. Unsere 
Arbeit integriert sich in die vorhandenen 
Systeme. Dies ist unser Beitrag  zu den in-

dividuellen Anforderungen unserer Auftrag-
geber.  
 
"Diverse Erweiterungen" ist eine typische 
Bemerkung bei unseren Referenzobjekten. 

Dabei ist es völlig egal, ob Gemüse ge-

mischt, Getreide verarbeitet, Kaffee zum 
Rösten vorbereitet, Pakete sortiert oder ein 
Serien -PKW den Öko -Standard verpasst 
bekommt.  
Wo es erforderlich ist, beginnen wir selbst-
verständlich auch bei Null und liefern kom-
plette Systeme von der Energieversorgung, 

der Lieferung und Ausstattung der Schalt-
schränke, über die Automation, die Visuali-
sierung für die Bedienung und Überwa-
chung, die Anbindung an lokale oder über-
geordnete Datenbanken, die Softwareer-
stellung sowie die Datensicherungssysteme. 

Und zur Inbetriebnahme gehört die Überga-

be von Dokumentationen und Supportsyste-

men. Wir bei besecke wollen nämlich gerne 
wiederkommen zu unseren Kunden.  



Es ist kein Zufall: Unsere Ingenieure, die 
Monteure vor Ort sowie die Mitarbeiter der 

Zentrale überzeugen durch Kompetenz und 
Vielseitigkeit.  
 

Um bei hoher Innovationsrate kontrollierte 
Abläufe sichern zu können, verfügt besecke 
seit 1995 über ein Qualitätssystem, aktuell 
nach DIN EN ISO 9001:2000. Dies stellt 
sicher, dass alle Abläufe und Regelungen 
klar und verständlich dargelegt sind und 

trägt mit dieser Transpa-
renz zur internen 
und externen 
Vertrauensbil-
dung bei.  

 

Uns ist klar, dass neue Mitarbeiter mit ei-
nem hervorragenden Grundstock an Wissen 
und Fähigkeiten bei uns einsteigen. Danach 
müssen Sie aber, wie alle im besecke -  
Team, regelmäßig im eigenen Unterneh-

men, aber auch extern geschult werden.  

Das besecke - Team  

Flexibilität  

Wissen  
Schulung  

Kompetenz  

Qualität  

Transparenz  
 

DIN EN ISO 9001:2000  

Mit mehr als 140 Mitarbeitern sind wir leis-
tungsstark und flexibel gleichermaßen. Wir 
können die Strukturen im Unternehmen, 
unsere technische Ausrüstung den Anforde-
rungen unserer Projekte sowie den Gege-

benheiten des Marktes anpassen.  



Produktbereiche  

Prozesssteuerungen  

Siloanlagen  
Abfüllanlagen  

Palettierer  
Molkereitechnik  

Tierfutterproduktion  
Extruder  

Produktionslinien  
Dosieren, Mischen, Rezeptu-

ren, Wägetechnik  
Coating, Kühlen und Tempe-

rieren  

Vollautomatische Hochregalla-

ger  
Vollautomatische Parkhäuser  

Rollenförderanlagen  
Paketfördertechnik  

Elektrohängebahnen  
Kettenfördersysteme  

Kommissionierung  
Warenumschlaganlagen  

Robotik  
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